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Uber den

Verzicht auf Warmebehandlung nach dem Schweiflen

Praambel

Diese Vereinbarung stellt ergénzend zu den einschlagigen Regelwerken eine Sammlung von Erfahrungen,
Empfehlungen und ggf. eine Konkretisierung der Regelwerke dar, die nach bestem Wissen den Stand der
Technik zum Zeitpunkt der Veroffentlichung wiedergeben soll. Ziel der Vereinbarung ist es, die Betriebssi-
cherheit der Dampfkesselanlagen bzw. deren Anlagenteile zu gewahrleisten.

Eine Haftung, auch fir die sachliche Richtigkeit der Darstellungen in dieser Vereinbarung, ist ausgeschlos-
sen. Ebenso sind Patent- und andere Schutzrechte vom Anwender eigenverantwortlich zu klaren.

Diese Vereinbarung kann zwischen Auftraggeber und Hersteller ergénzend zur Anwendung von harmoni-
sierten Produktnormen der Reihen DIN EN 12952, DIN EN 12953 und DIN EN 13480 geschlossen werden.
Sie basiert auf den Erfahrungen der Anwendung bei der Herstellung von Dampfkesselbauteilen und Rohrlei-
tungen und der Vereinbarung 1997/1.

Wird von dieser Vereinbarung Gebrauch gemacht, muss dies im Rahmen der Entwurfsprifung bestatigt
sein. Flr Reparaturen an Dampfkesseln nach TRD 201 ist die Vereinbarung 1997/1 anzuwenden.

Inhalt
PIAAMDE! .......coiiiiii ettt ettt ettt et 1
1 Erweiterung des Verzichtes auf das Spannungsarmglthen (Glihverzichtsgrenze) von
35 mm auf 38 mm Nennwanddicke fur un- und niedriglegierte Stahle..............ccocecvviveiveenin., 2
2 Einschrankung des Geltungsbereiches fur den Verzicht auf Warmebehandlung nach dem
Schweiflen von Rundnahten kleiner Rohrleitungen aus den Stahisorten 10CrMo9-10 und
TBOIMOA-5... ettt ettt 2
LItEratUrVErZEIChNIS ... ..ot e e et e e oo 3




1 Erweiterung des Verzichtes auf das Spannungsarmgliihen (Gliihverzichtsgrenze) von
35 mm auf 38 mm Nennwanddicke fiilr un- und niedriglegierte Stihle

In Erweiterung von DIN EN 12952-5 Tabelle 12 und Tabelle 13, DIN EN 12953-4 Abschnitt 5.15
und DIN EN 13480-4 Tabellen 9.14.1-1 und 9.14.1-2 kann bei den nachfolgenden Stahlsorten von
einem Spannungsarmglithen nach dem Schweilen bis zu einer Nennwanddicke von 38 mm unter
folgenden Bedingungen abgesehen werden:

— Rohre aus P235GH, P265GH, 16Mo3 nach DIN EN 10216-2 bzw. DIN EN 10217-5;
— Bleche aus P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, 16Mo3 nach DIN EN 10028-2;
— Rohre aus P195TR2, P235TR2, P265TR2 nach DIN EN 10216-1;

~  Bleche aus P275NH/NL1/NL2 und P355NH/NL1/NL2 nach DIN EN 10028-3.

Diese Regelung basiert auf der Voraussetzung, dass die Anforderungen an die Kerbschlagarbeit
an der Charpy-V-Normalprobe nach DIN EN ISO 148-1 [(Radius der Hammerfinne 2 mm, KVz) im
Bereich des Schweilnahtiibergangs (Probenlage und Kerbrichtung VHT nach DIN EN ISO 9016)]
fur die Schweiftverbindung bei der Stahlsorte 16Mo3 bei 20 °C, bei den anderen vorgenannten
Stahlsorten bei 0 °C, entsprechend der jeweiligen Norm fir den Grundwerkstoff eingehalten wer-
den.

Alternativ kann bei der Bestellung von Erzeugnissen (z. B. Bleche, Rohre) optional aus der jeweili-
gen Werkstoffnorm ein erhéhter Mindestwert fur die Kerbschlagarbeit vereinbart werden. Hierbei
muss die Kerbschlagarbeit der Ausgangswerkstoffe mindestens 50 J betragen. Dabei ist der Kerb-
schlagbiegeversuch nach DIN EN ISO 148-1 an V-Kerb-Proben und unter der Anwendung einer
Hammerfinne mit 2 mm Radius (KV2) bei =20 °C durchzufthren.

Bei Inanspruchnahme der erweiterten Glithverzichtsgrenze sind abweichend von den Festlegun-
gen in den harmonisierten Produktnormen (DIN EN 12952, DIN EN 12953 und DIN EN 13480) bei
einer Bewertung der SchweilRnahte mit dem Schweif3nahtfaktor v < 0,85 bei den nachstehend auf-
gefuhrten Bauteilen folgende zerstérungsfreie volumetrische Prifungen durchzufihren:

— bei Formstiicken mit Langsnahten objektunabhéngige Prifungen an 10% der Bauteile;

—  bei Kesseltrommeln" an jeder Kesseltrommel Prifung an 10% der Langsnahte unter Ein-
schluss aller Stof3stellen.

2 Einschriankung des Geltungsbereiches fiir den Verzicht auf Warmebehandlung nach dem
Schweilen von Rundnihten kieiner Rohrleitungen aus den Stahlsorten 10CrMlo9-10 und
13CrMo4-5

Abweichend von DIN EN 12952-5 Tabelle 13 und in Ubereinstimmung mit DIN EN 13480-4 Tabelle
9.14.1.1 FuBnote e sowie Tabelle 9.14.1.2 Futnote b (mit < 114,3 mm aulerem Durchmesser und
< 7,1 mm Wanddicke) kann auf eine Warmebehandlung nach dem Schweif3en von Kleinrohrleitun-
gen far Entwasserungs-, Entltftungs-, Mess- und ahnlichen Leitungen aus den Stahlsorten
13CrMo4-5 und 10CrMo9-10 nach DIN EN 10216-2 verzichtet werden, wenn alle folgenden Bedin-
gungen eingehalten werden:

1. Beim Schweiflen sind die Schweiflnahtbereiche auf = 200 °C vorzuwarmen.

2. Das Schweilen erfolgt vorzugsweise nach dem WIG-Verfahren, bei Wanddicke 2 3 mm min-
destens zwei Lagen.

3. Es st eine Schweilverfahrensprifung ohne Warmenachbehandlung nach
DIN EN ISO 15614-1 durchzuftihren. Erganzend ist ein Mikroschliff anzufertigen, der auf Risse
zu untersuchen ist und an dem eine Harteprifung (Harteprofil R nach DIN EN ISO 9015-2)
durchzufthren ist. Risse sind nicht zulassig. Abweichend von DIN EN ISO 15614-1, Tabelle 3
gilt fur den nicht warmebehandelten Zustand ein héchstzul&ssiger Hartewert von 350 HV 10.

4. Die Schweiflndhte sind stichprobenweise (ca. 5%) einer Oberflachenprifung (nach dem Ein-
dring- oder Magnetpulververfahren) zu unterziehen.
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5. Schweiflnahte bei Wanddicken = 3 mm sind stichprobenweise (ca. 5%) einer mobilen Har-
teprifung (GW-WEZ-SG-WEZ-GW) zu unterziehen (Mittelwert von jeweils 3 Einzelpriifungen).
In der Warmeeinflusszone sind Werte bis maximal 350 HV 10 zuléssig.

Diese Einschrankungen der Wanddicke wurden festgelegt, da Langzeituntersuchungen eine Redu-
zierung der Zeitstandfestigkeiten der ungeglihten SchweilRverbindungen ergeben haben.

Diese Regelung entspricht inhaltlich Funote e aus DIN EN 13480-4:2017-12 Tabelle 9.14.1-1 und
FulRnote b aus Tabelle 9.14.1-2 fur Rohrleitungen: ,Bei da < 114,3 mm und w £ 7,1 mm kann auf
die Warmenachbehandlung (PWHT) verzichtet werden, wenn die Vorwarmtemperatur mindestens
200 °C betragt und fur den Betrieb keine PWHT erforderlich ist."
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Inkrafttreten

Diese Vereinbarung ersetzt die Vereinbarung V-DK-005:2013-01 und kann ab sofort fir neue Pro-
dukte angewendet werden.

. 27,0/ 02
Kéln, den £.5 - Vi /¢
BDH Bundesverband der Deutschen Heizungsindustrie e. V.

2 /84 / /;/’V‘/?
3 ip g Aot
Pt

SR A 7.y i
gezeichnet Staudt e ] /< i,/g% pog iy f‘sij H

Dusseldorf, den féjg ;a/ 5”4 ;;z
el

VAIS Verbar}d fur Anl h;eghn’k und IndustrieService e. V.

{?

gezeichnet Dr. Kestner

Essen, Zi § 23

vgbe energy e. V,

Q.1

gezeichnet Dr.

en

Berlin, 4 % 723

TUV-Verband e. V.




